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Les tendeurs sont utilisés pour arrimer et tendre des
cables, fils métalliques, tiges etc. Ils sont congus pour
des tractions ou mises sous tension droites ou dans
'axe. Les tendeurs Green Pin® (G-6313, G-6323, G-6333,
G-6311, G-6312, G-6315 et G-6314) peuvent étre utilisés
‘-; pour des opérations de levage. Les ridoirs (G-6343, G-6340

;g et G-6345) peuvent étre aussi utilisés en levage.

Gamme

Green Pin® offre une gamme étendue de tendeurs, comme :
« Tendeurs Green Pin® HR ;

« Tendeurs généralement conformes a la norme DIN 1480 ;
« Tendeurs avec tiges a souder ;

* Ridoirs ;

« Tendeurs spéciaux pour arrimage (hamburgers).

Van Beest propose aussi une large gamme de tendeurs afin de compléter le panel Green Pin®.

Conception

Les tendeurs Green Pin® sont généralement fabriqués conformément aux spécifications de la norme

ASTM F1145-92, anciennement U.S. Fed. Spec. FF-T-791. Ils sont estampés. Les combinaisons des terminaisons
des tendeurs sont : oeil/oeil, crochet/crochet, crochet/oeil, chape/chape et chape/oeil. Ces extrémités sont
interchangeables et les contre-écrous sont fournis dans toutes les tailles.

Les tendeurs Green Pin® sont généralement marqués avec les indications suivantes :

¢ Charge Maximale d'Utilisation - parexemple 2.36 t

* symbole du fabricant - par exemple GP

« diameétre filetage - par exemple 3/4"

e code de tragabilité - par exemple Al

« filetage - L (a gauche) et R (a droite)

Les tendeurs, généralement conformes a la norme DIN 1480, sont également disponibles avec des tiges
a souder et pour des combinaisons d'assemblage crochet/ceil, ceil/ceil, crochet/crochet et chape/chape.
Les ridoirs sont disponibles dans les combinaisons chape/chape, chape/ceil et ceil/ceil.

Finition

Les tendeurs Green Pin® HR et les ridoirs sont galvanisés. Les tendeurs conformes a la norme DIN 1480 sont
zingués tandis que les tendeurs d'arrimage sont bruts.

Certificats

Les certificats disponibles par produit sont indiqués sur chaque fiche produit. Veuillez vérifier si votre
demande de certificat peut étre satisfaite au moment de la commande.
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




Conseils d'utilisation

Les tendeurs doivent étre utilisés uniquement pour une traction droite ou en ligne. Une attention particuliere
doit étre apportée afin d'éviter des surcharges. Veillez a ce que, pendant la tension, la charge imposée ne soit
pas d'une force telle qu'elle puisse entrainer des déformations. En cas de déformation, la tension doit étre
immeédiatement diminuée et les parties déformées doivent étre remplacées. Si des conditions extrémes sont
appliquées ou en cas de chocs, veuillez en tenir compte lors du choix du produit a utiliser.

Pour l'arrimage de fils métalliques, de cables, de tiges, etc., les tendeurs Green Pin® sont recommandés. La
C.M.U. doit étre appliquée dans l'axe uniquement et aucune surcharge ne doit étre exercée. Les surcharges
latérales ne doivent pas étre appliquées étant donné que les produits ne sont pas destinés a cet effet.

Les tendeurs DIN1480 sont utilisés pour la tension de fils métalliques et de cables dans le cas de charges
mineures (par exemple cables de main courante).

Un controle régulier des tendeurs est exigé et cette inspection doit étre effectuée conformément aux
normes en vigueur dans le pays concerné. Ceci est nécessaire car les produits en cours d'utilisation peuvent

étre l'objet d'usure, d'utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entrainer des déformations ou des
altérations de la structure de la matiere.

Utilisation sare des tendeurs

Les tendeurs doivent étre contrélés avant toute utilisation afin de s'assurer que :

De plus, assurez-vous que les extrémités sont correctement vissées dans le corps. Utilisez toujours les
écrous fournis pour empécher les tendeurs de se dévisser. Ne remplacez les extrémités que par des
extrémités appropriées sinon elles peuvent étre inadaptées a la charge imposée.

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.
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tous les marquages sont lisibles ;

les filetages du corps et des extrémités sont du méme type ;

l'axe, l'écrou, la goupille ou tout autre systeme de verrouillage ne puissent pas s'échapper en cas
de vibrations ;

les filetages du corps et des extrémités ne sont pas endommagés ;

le corps et les extrémités ne sont pas tordus ou excessivement usés ;

le corps et les extrémités ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures.
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E Green Pin® Tendeur JJ CP

GreeniPin Tendeur chape-chape, axe goupillé, généralement conforme
a la norme ASTM F1145-92

o Matiere : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045

» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale

e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

« Finition : galvanisation

« Certificat :

Dia Course | Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids
filetage intérieure oeil chape | oeil chape | unitaire

a

2.36 34 6 369 487 439 24 38 16 16 41 2.59
2.36 34 9 444 640 514 24 38 16 16 41 3.13
2.36 34 12 520 792 590 24 38 16 16 41 342
2.36 34 18 670 1096 740 24 38 16 16 41 451
3.27 s 12 561 826 638 27 42 19 19 48 493
3.27 s 18 713 1132 790 27 42 19 19 48 641
G-6313 454 1 6 447 554 532 31 50 22 20 54 518
4.54 1 12 598 859 683 31 50 22 20 54 643
e 454 1 18 750 1168 835 31 50 22 20 54 84
4.5 1 24 903 1470 988 31 50 22 20 54 89
6.9 1%a 12 641 914 748 44 71 29 26 68 11.2
6.9 1Y, 18 803 1228 910 44 71 29 26 68 136
6.9 1%, 24 962 1539 1069 44 71 29 26 68 15
9.71 1%, 12 675 942 806 52 71 35 28 80 17
9.71 1> 18 825 1244 956 52 71 35 28 80 19.3
9.71 1%, 24 980 1551 1111 52 71 35 28 80 20.7
b, 127 13/4 18 938 1316 1092 60 86 41 33 90 25
127 13/4 24 1089 1621 1243 60 86 41 33 90 287
d 16.8 2 24 1151 1671 1338 63 93 51 40 107 454
27.2 2 24 1255 1831 1480 75 114 57 41 143 88
34 253/4 24 1348 1882 1604 90 110 70 41 158 98
En pouces
IE] Course | Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids
filetage en position | en position | en position intérieure oeil chape | oeil chape | unitaire
fermée | ouverte | fermée
a b c g h i
pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces
2.36 3/a 6 14 Y5, 19 3/16 17 °/16 /16 1Y/s, 5/ 5/s 15/s 571
2.36 3/a 9 17 Y5, 25 3/16 20 /4 /16 1Y/5 5/s 5/s 15/s 6.90
2.36 3/4 12 202 31°%/5 2314 /16 1Y/5 5/s 5/s 15/s 7.54
2.36 34 18 26 /s | 435/ 29 s /16 1Y/3, 5/s 5/s 15/s 9.94
3.27 s 12 2253[5 | 32Y/n 251/s 13/ 1%/ 34 34 123, 10.87
3.27 g 18 28 Y3 44 /16 313/5 13/ 1%/s6 3/a 3/a 1235, 14.13
4.54 1 6 17 /s 218/ | 20 /16 11,4 133, 7/s /35 28 1142
454 1 12 23°%16 | 338/ 26 7/s 1%, i ’/s Zffen 2 g 14.18
454 1 18 29 Y3, 46 327/s 14 1335 s /32 2 s 18.52
45 1 24 35 %/16 577[s | 38%/3 1Y, 135, 7/s Bl 2Ys 19.62
6.9 1Y, 12 254 35 3t/3, 29 /16 13/4 2 /s 15/3 13 2 %6 247
6.9 14 18 31°/s 48 Y3, 35 B/16 13/4 22/ 15/ 135 2 %6 30.0
6.9 14 24 377/s 60 /3 42 332 13/4 2%/5 15/ 135 2 %16 331
971 1Y 12 26 °/16 37 35 313/4 2 Y3 2 %[5 13/g 1Y 35/5 375
9.71 1%, 18 324> 48 33, 37°5/s 25 2%/ 13/s 1Ys 35/ 425
9.71 1Y 24 38 9/ 6116 4334 25 2%/5 13/s 1Ys 35/5 45.6
127 13/4 18 362/ | 515/, 43 23 33/s 15/s 1%/ 3% 55.1
127 13/, 24 427/s 63 3/16 | 48/ | 213 33/s 15/g 15/ 3% 63.3
16.8 2 24 45 5/16 65 %/3 | 5216 2%, 316 2 1%/3, 43/ 100.1
27.2 2, 24 49 8/5 | 723/ | 58°% 2 /16 41 21 15/g 55/g 194.0
34 234 24 53 3/5 74 3/3, 63 /3 3% 4516 234 15/g 6 3/ 216.1
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o Matiére :
e Norme:

o Finition :

o Certificat :

Dia
filetage

a

» Coefficient de sécurité :

Course

Green Pin® Tendeur JJ BN

Tendeur chape-chape, axe boulonné goupillé, généralement conforme
ala norme ASTM F1145-92

forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045

5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b
galvanisation

Longueur

Longueur

Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids

intérieure oeil chape | oeil chape | unitaire

0.54 5/ 6 273 409 304 12 21 7 9 21 055

1 1, 6 304 435 343 16 26 10 1 25 096

1 1, 9 379 588 418 16 26 10 11 25 118

1 1 12 455 740 494 16 26 10 1 25 150

159 5/s 6 346 469 406 18 32 13 14 33 175

159 5/s 9 421 622 480 18 32 13 14 33 214

G-6323 1.59 5/s 12 498 774 557 18 32 13 14 33 243

236 5 6 369 487 439 24 38 16 16 41 27

e 236 34 9 444 640 514 24 38 16 16 41 323

236 5/ 2 520 792 590 24 38 16 16 21 357

@ - 2.36 5/ 18 670 | 1096 | 740 24 38 16 16 41 455

g 327 /s 2 561 826 638 27 2 19 19 48 522

: 327 s 18 713 1132 790 27 42 19 19 48 656

Hﬂ 454 1 6 447 554 532 31 50 22 20 54 554

454 1 12 598 859 683 31 50 22 20 54 696

454 1 18 750 1168 835 31 50 22 20 54 84

b 45 1 24 903 | 1470 | o988 31 50 22 20 54 89

6.9 1Y, 12 643 916 748 44 71 28 26 68 119

¢ 69 11, 18 805 | 1230 910 44 71 28 26 68 136

6.9 11, 24 964 1541 | 1069 44 71 28 26 68 142

971 1Y, 12 675 942 806 52 71 35 28 80 185

971 1Y 18 825 1244 | 956 52 71 35 28 80 193

971 1Y, 24 980 1551 | 1111 52 71 35 28 80 22

Eq 127 15/ 18 938 1316 | 1092 60 86 41 33 90 30

] 127 15/ 24 1089 | 1621 | 1243 60 86 41 33 90 33

16.8 2 24 1153 | 1673 | 1338 63 93 50 40 107 50

AN 27.2 21/, 24 1255 | 1831 | 1480 75 114 57 41 143 92

@ 34 234 24 1348 | 1882 | 1604 90 110 70 41 158 109
i h
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.

Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.
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4 E Green Pin® Tendeur JJ BN (suite)
a GreenPin Tendeur chape-chape, axe boulonné goupillé, généralement conforme
[a) a la norme ASTM F1145-92
<
Ll o Matiere : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045
|— » Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale

e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b
« Finition : galvanisation

« Certificat :

En pouces
IE] Course | Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids
filetage en position | en position | en position unitaire
fermée | ouverte | fermée
E] b c
pouces | pouces | pouces | pouces | pouces

0.54 3/g 6 10 3/4 16 /s 1153, /3 /16 e s /16 121

1 /2 6 11 %3, 17 5/ 13Y/3 5/s 13 /3 7|16 1 2.12

1 /2 9 14 2°/5, | 235/3 16 /2 °/s 13 B3 /16 1 2.60

1 Y 12 17 /16 29 s 19/, 5/s 13 B3 |16 1 3.31
1.59 5/s 6 135/s 18 /2 16 E 195 Y2 °/16 1516 3.86
1.59 5/s 9 16 ¥/ 24 Y2 18 /3, Bl 1935 /2 °/16 15/ 472
1.59 5/s 12 19 %/g 307he | 21%/16 /5 1935 /2 °/16 15/ 5.36
2.36 34 6 14 Y3, 19 3/16 17 %/16 /16 1Y/5 5/s 5/s 15/s 5.95
2.36 5/a 9 17 Y3 25316 20 Y4 /16 1Y/ */s 5/s 15/8 712
2.36 3/a 12 20 /2 315/3 2314 /16 1Y/3 5/g 5/ 15/8 7.87
2.36 34 18 26 Y/s; 435/3, 29 s /16 1Y/ °/s 5/s 15/s 10.03
3.27 s 12 22 3/5 32 Y5 251/s 13/ 1%/s6 3/a 3/a 12/, 11.51
3.27 /s 18 28 Y5 44 %16 313/5 13/5 1Y%/ 34 5/a 1235 1446
454 1 6 17 5/ 21815 | 20 /16 1Y, 133 /s /3 2Ys 12.21
be 4.54 1 12 23 %6 33 8/16 26 7/s 1%a 1335 s /32 2 s 15.34
4.54 1 18 29 Y3 46 327/s 1Y, 135, 7/s B 28 18.52
d 45 1 24 35°%/16 57 /s 38 2%/ 1Y, 133, ’/s /35 2Ys 19.62
6.9 1% 12 25 %/16 36 Y3 29 7/16 13/4 2%/5 1Ys 135 2 %16 26.2

6.9 1%a 18 31 3/3, 48 7/s 35 5/16 13/4 2 %[5 1%s 135 2 %16 30
6.9 1Y, 24 37%he | 60 % | 4235 13/4 2%/3 1Ys 13 2 Y16 313
9.71 1%, 12 26 °/16 37332 313/4 25 2%/5 13/s 1Ys 35/% 40.8
9.71 1%, 18 32> 48 33, 375/s 25 2%/5 13/s 1Ys 35/ 42.5
971 1Y 24 3895 | 61 433/, 25 2%/3 13/s 11 35/3 48.5
12.7 13/4 18 36 /5 | 515/ 43 2 %3, 33/s 15/g 15/16 3916 66.1
127 13/4 24 427]g 63 5/16 | 48 /16 2 Y3, 35/s 15/s 15/16 3916 72.8
16.8 2 24 45 B/3, 657/s 52 1/16 21> 3116 133, 1%9/3, 4316 110

: o 27.2 2> 24 49 B/5 | 7235 58 °/3 2 %/16 4> 24 15/g 5°5/s 203
34 25/a 24 53 3/5 74 /5 63 °/3 3% 4°5/16 23/4 15/g 6 3/16 240
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Green Pin Polar® Tendeur JJ BN

Tendeur grade 80 chape-chape, axe boulonné goupillé, pour une utilisation
a basse température, généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

o Matiére :

» Coefficient de sécurité :

e Norme:

e Finition :

o Température :
o Certificat :

¢ Remarque :

Dia
filetage

a

Course

forgé en acier allié, grade 80, trempé et revenu

5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b
galvanisation

-40°C jusqu'a +200°C

les extrémités de chape sont équipées d'axes avec écrou jusqu’au °/g" et d'axes
avec écrou et goupille pour les tailles supérieures a */4"

Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids

intérieure oeil chape | oeil chape | unitaire

pouces | pouces

1 /2 12 455 740 494 16 26 10 11 25 150
159 5/s 12 498 774 557 18 32 13 14 33 2.32
2.36 3/4 18 670 1096 740 24 38 16 16 41 4.57
3.27 s 18 713 1132 790 27 42 19 19 48 6.5
454 1 18 750 1168 835 31 50 22 20 54 84
6.9 14 18 805 1230 910 44 71 28 26 68 13.6
9.71 11/, 18 825 1244 956 52 71 35 28 80 211

12.7 13/ 18 938 1316 1092 60 86 41 33 90 30

En pouces
E] Course | Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Longueur i Epaisseur i Poids
filetage en position | en position | en position intérieure oeil chape | oeil chape | unitaire
fermée | ouverte fermée
a b c d g h i
pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces

1 /2 12 17 /16 291/s 19, °/s 1Y /3 /16 1 3.31
1.59 5/ 12 19 5/g 30 7/16 21 15/16 B3 1°/3 /2 /16 15/16 511
2.36 3a 18 26 /3, 43 5/3, 29 /g /16 1Y/5 5/s 5/s 15/g 10.08
3.27 /g 18 28 Y35 44 9/16 313/5 13/ 1416 34 54 129/5, 14.33
454 1 18 29 Y/, 46 327/s 14 133, s e 21 18.52

6.9 1Y 18 31%/3 48 7/g 35 3/16 13/4 2 %/3 1%s 1Y% 2 Y%/16 30
9.71 12 18 32> 48 33, 37 %/s 2 Y5 2%/ 13/s 1%s 35/ 46.5
12.7 13/, 18 36 /5 | 515/ 43 2 s, 33/ 15/s 15/ 3%/ 66.1

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.

Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.
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4 E Green Pin® Tendeur EE
a GreeniPin Tendeur oeil-oeil, généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
Q * Matiére : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045
2 » Coefficient de sécurité: 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
Ll e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
- @ anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b
o Finition : galvanisation
\ e Certificat :
.M.U. IE] Longueur | Longueur | Longueur i Largeur | Longueur | Longueur Poids
filetage en position | en position intérieure | intérieure | en position | unitaire
3 fermée ouverte fermée
a
pouces pouces
0.54 3/ 6 292 428 183 10 13 29 49 048
1 Yz 6 325 455 193 12 18 36 58 0.81
Kl’ 1 2 9 400 608 270 12 18 36 57 1.07
1 Y 12 476 760 346 12 18 36 57 1.29
1.59 °/s 6 380 503 203 14 21 45 79 1.33
1.59 5/s 9 455 656 280 14 21 45 78 161
1.59 5/s 12 531 808 356 14 21 45 78 1.96
2.36 3/a 6 413 532 214 17 26 54 89 2.03
2.36 34 9 490 685 291 17 26 54 89 247
2.36 3/a 12 564 837 367 17 26 54 88 29
G-6311 2.36 3/4 18 718 1143 519 17 26 54 89 3.94
3.27 ’Is 12 604 870 377 20 32 61 101 4.31
e f 3.27 s 18 756 1174 529 20 32 61 101 5.51
M ] 4.54 1 6 498 604 234 24 37 76 118 4.35
L g 4.54 1 12 649 909 387 24 37 76 117 575
! 4.54 1 18 801 1215 539 24 37 76 117 7.27
Al 4.5 1 24 952 1518 692 24 37 76 116 7.52
Eaﬂ 6.9 1%, 12 712 985 385 29 47 91 145 9.28
6.9 14 18 862 1287 537 29 47 91 144 111
6.9 14 24 1015 1592 690 29 47 91 144 12.1
9.71 1Y 12 756 1023 401 32 55 106 156 14.2
J 9.71 1%, 18 916 1335 553 32 55 106 160 15.8
be 9.71 1%, 24 1065 1636 706 32 55 106 158 171
' 127 13/4 18 1020 1396 577 38 61 120 197 231
12.7 13/4 24 1171 1703 730 38 61 120 196 26.3
16.8 2 24 1264 1784 748 46 69 147 230 40.7
27.2 2> 24 1430 1934 802 51 80 165 274 64
Pq 34 253/4 24 1450 1988 802 57 84 178 284 88
N -
INFO]
O n
(O
a suivre >
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o Matiére :

En pouces

» Coefficient de sécurité :
e Norme:
o Finition :

3 \ o Certificat :

Dia
filetage

a
pouces

Course

pouces

forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045

Green Pin® Tendeur EE (suite)

5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale

généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

galvanisation

Longueur

fermée
b
pouces

Longueur
en position | en position

ouverte
c
pouces

Longueur

d
pouces

e
pouces

Largeur
intérieure

f

pouces

Longueur
intérieure

9

pouces

Tendeur oeil-oeil, généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

Longueur
en position

fermée
h
pouces

Poids

unitaire

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.

y 0.54 5/s 6 11Y/3 167/ 73] e /2 1°%/5 1%/1 1.06

LI 1 2 6 12 /3, 17 /16 7 Y5 /5 B3 17/16 25 179

1 s 9 153/4 23 %16 10 %/s /3 S 17/ 2 s 2.36

1 /2 12 18 %/4 29 2/3, 13 5/s /3 e 17/ 24 2.84

159 5/s 6 14 15/36 19 /46 8 °/16 B/16 1%/5 31s 293

1.59 5/s 9 17 /16 25 B/16 113 °/16 B/1e 1B 335 3.55

1.59 5/s 12 20 /35, 31%/16 14 °/16 B/ 1235 33/ 4.32

2.36 34 6 16 /3 20 B/16 87/ /16 13 2 3Y/5 448

G-6311 2.36 5/a 9 19 %/16 26 /16 114, /16 13 28 3Y/5 545

2.36 34 12 22 3/16 32 B/16 14 7)1 Y16 135 2Ys 3 6.39

e f 2.36 3/a 18 28 Y4 45 20716 Y16 135 2s 3/ 8.69
M 3.27 /s 12 23 %[5, 341, 14 B/56 /3 1% 23/s 335 9.5
9 3.27 s 18 29 53/4 4673, 20 B/16 /3, 19/3 23/s 335, 12.15

1 454 1 6 19 5/s 23 2[5, 914 /16 1% 3 45/g 9.59
A 4.54 1 12 25 °/16 35 25/, 154 /16 1Y, 3 495 12.68
ﬁﬂ 454 1 18 W | 4770 | 21 /16 14 3 49/ | 1603
45 1 24 372 59 /3, 27 Ya /16 1Y, 3 416 16.58
6.9 14 12 28 38 /3, 155/ 1%/3 17/s 395 52/5 2046

6.9 14 18 33 /16 50 /16 215/3 15/5 17/s 395 5116 245

‘ 6.9 14 24 39 335, 60 /32 27 5/32 15/3 17/s 395 5 %/s6 26.7

be 9.71 1%, 12 29 53/4 40 °/3 15 /3, 1% 2552 45/5 61/s 313

971 1 18 36 Y52 52 °/16 21 %/3, 1%/ 255 45/5 6 °/3 34.8

9.71 1%, 24 41 /16 64 /3, 27 /3 1% 253 45/3, 63/16 377

127 13/a 18 40 °/3 54 /16 22 B[3, 1Y/5 25/s 4%3[3, 7 53]a 51

12.7 13/4 24 46 s 67 Y16 28 B/3, 1Y/35 23/s 4 %[5 7 3/3 58

U 16.8 2 24 49 25/5, 70 %4 297/ 15/16 2 %/s 52/3 93/ 89.7
{g} o 27.2 2, 24 56 °/16 76 5/ 31 %6 2 35/3 612 10 #/3, 141
34 234 24 57 3/ 78 °/3 31 %6 244 35/16 7 11 3/16 194

h
O [INFO
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Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.

SdN3iAN3l



@ Green Pin® Tendeur HH

GreeniPin Tendeur crochet-crochet, généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
* Matiére : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045
» Coefficient de sécurité: 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

IE] Longueur Longueur Epaisseur Epaisseur Ouverture | Longueur Poids
filetage en position | en position crochet crochet crochet en position unitaire

fermée ouverte fermée

o Finition : galvanisation
) * Certificat :

pouces pouces

0.54 5/ 6 278 415 13 16 15 42 0.53

1 /2 6 305 434 16 22 16 48 0.93

q 1 /2 9 380 587 16 22 16 47 116
0.68 /2 12 456 739 13 19 16 47 1.34
1.59 5/s 6 356 479 16 23 21 67 0.98
1.59 5/s 9 431 632 20 24 21 66 196
1.59 5/s 12 507 784 16 23 21 66 171
2.36 3/a 6 393 511 22 27 24 79 153
1.36 34 9 468 664 20 27 24 78 1.88
G-6312 2.36 34 12 544 816 22 27 24 78 3.27
2.36 5/a 18 696 1122 22 27 24 78 45
2.27 1 6 479 586 26 35 31 109 3.87
4.54 1 12 625 886 26 35 31 106 6.64

2.27 1 18 778 1191 26 35 31 106 6
2.27 1 24 928 1495 26 35 31 105 7.52
En pouces
IE] Course Longueur Longueur Epaisseur Epaisseur Ouverture | Longueur Poids
filetage en position | en position crochet crochet crochet en position unitaire
fermée ouverte fermée
E] b c d [ f g
pouces pouces pouces pouces pouces pouces pouces pouces

0.54 3/s 6 10 /16 16 /3, Yz 5/s /35 1% 117

1 /2 6 12 17 Y/s °/s I8 5/s 12/ 2.05

1 /2 9 14 15/16 23 1g °/s /s 5/ 17/s 2.56

0.68 s 12 17 332 29 3/3 Y 34 5/s 17/s 2.95
1.59 5/s 6 14 187/s 5/s 23, B/ 25/s 2.16
1.59 5/s 9 17 247/s /3 /16 B/16 2935 4.32
1.59 5/s 12 19 33, 30 B/16 °/s /3 /16 2935 377
2.36 34 6 15 20 /s s 13/ /16 3s 3.37
1.36 3/a 9 18 7/ 26 /s e 13/ /16 335 4.14
2.36 3/a 12 217/ 32's ’Is 13/5 R/LE 335 7.21
2.36 34 18 27 3/s 44 3[g /s 13/ /16 33/ 9.92
2.27 1 6 187/s 23 3/ 13 13/s 14 495 8.53
4.54 1 12 24 /5, 347y 13 13/g 14 45/ 14.64
2.27 1 18 30 ¥/ 46 /3, 13 13/s 1Y, 45/3 13.23
2.27 1 24 36 /3 58 3/4 13 13/s 14 41y 16.58

[INFO | cAD|
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




Green Pin® Tendeur EJ

Tendeur oeil-chape, axe goupillé ou boulonné goupillé (selon la dimension),
généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

Greenrin

054 | /g 6

1 /> 6

1 1, 9

1 1, 12

g 1.59 5/ 6

o Matiére : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045
» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale

SdN3iAN3l

e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

o Finition : galvanisation

« Certificat :

Epaisseur i i Diamétre | Longueur | Longueur
oeil intérieur | intérieur |en position| unitaire

chape oeil fermée

283 | 418 | 12 | 21 8 9 21 | 10 | 13 | 29 | 49 | 052
315 | 446 | 16 | 26 | 10 | 11 | 25 | 12 | 18 | 36 | 58 | 088
390 | 598 | 16 | 26 | 10 | 1 | 25 | 12 | 18 | 36 | 57 | 113
466 | 751 | 16 | 26 | 10 | 11 | 25 | 12 | 18 | 36 | 57 | 137
363 | 486 | 18 | 32 | 13 | 14 | 33 | 14 | 21 | 45 | 79 | 155
159 | % | 9 | 438 | 639 | 18 | 32 | 13 | 14 | 33 | 14 | 21 | 45 | 78 | 184
159 | % | 12 | 514 | 790 | 18 | 32 | 13 | 14 | 33 | 14 | 21 | 45 | 78 | 247
G-6315 236 | . | 6 | 391 | 510 | 24 | 38 | 16 | 16 | 41 | 17 | 26 | 54 | 89 | 228
236 | s | 9 | 467 | 663 | 24 | 38 | 16 | 16 | 41 | 17 | 26 | 54 | 89 | 282
236 | s | 12 | 542 | 815 | 24 | 38 | 16 | 16 | 41 | 17 | 26 | 54 | 88 | 295

694 | 1120 24 38 16 16 41 17 26 54 89 3.30
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583 | 848 42 48 | 20 | 32 | 61 | 101 | 435

735 | 1153 42 48 | 20 | 32 | 61 | 101 | 546

473 | 579 50 s4 | 24 | 37 | 76 | us | 466

Eﬂ - 454 | 1 12 | 624 | 884 | 31 50 22 20 54 24 37 76 | 117 | 594
454 | 1 18 | 776 | 1190 | 31 | 50 | 22 | 20 | 54 | 24 | 37 | 76 | 117 | 798

45 1 24 | 928 | 1494 | 31 | 50 | 22 | 20 | 54 | 24 | 37 | 76 | 16 | 835

6.9 1Y 12 677 950 44 71 29 26 68 29 47 91 145 104
6.9 1Y, 18 833 | 1258 44 71 29 26 68 29 47 91 144 11

6.9 1%, 24 989 | 1566 44 71 29 26 68 29 47 91 144 12.9
b,c 9.71 12 12 716 983 52 71 35 28 80 32 55 106 156 131
9.71 1Y 18 871 | 1290 52 71 35 28 80 32 55 106 160 147
9.71 1> 24 1023 | 1594 52 71 35 28 80 32 55 106 158 17.8
12.7 13/4 18 979 | 1356 60 86 41 33 90 38 61 120 197 22.3

U 127 13/4 24 1130 | 1662 60 86 41 33 90 38 61 120 196 27.5
J 16.8 2 24 1208 | 1728 63 93 51 40 107 46 69 147 230 42.9
27.2 2> 24 1343 | 1899 75 114 57 41 143 51 80 165 274 68
© ¢ . 34 234 24 1399 | 1953 90 110 70 41 158 57 84 178 284 91

T [INFO] cA|
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




Green Pin® Tendeur EJ (suite)

d

Tendeur oeil-chape, axe goupillé ou boulonné goupillé (selon la dimension),
généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

Greenrin
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o Matiere : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045

» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale

e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

« Finition : galvanisation

« Certificat :

kt :
o

= ;
N

NS

RIRYES 4

NN e

O |0 | O

En pouces
Epaisseur i i Diamétre | Longueur | Longueur
oeil intérieur | intérieur |en position| unitaire
chape oeil fermée
pouces pouces

1155 | 16 %> /3 B/16 5/16 s /16 /3 /2 155 | 1% | 1.15

123/s |17 ¥/5 */s 13 B3 7|16 1 /3 Bl | 1716 | 2°52 | 194

15 %3, | 23 %/16 °/s 13 B3 /16 1 /3 Blsa | 176 | 2Ya 249

1 Y 12 |18 %/3| 29 %16 °/s 13 /5 "6 1 Bl Bl | 176 | 24 | 3.02

1.59 °/s 6 1495 | 1955 | /5 | 1%/ 2 °/16 1% /16 Blhe | 1%/ | 3 342

G-6315 159 | Sls | 9 [17%%|25%%| Fw | 1% | Y2 | ks | 1%s | he | Bhe | 1%/2 | 3% | 406

159 °/s 12 204 | 31%/5 | /5 | 1% /2 °/16 15/ °/16 Bhe | 1%/ | 33/ | 478

| i 2.36 3/a 6 153/s | 203/52| /e | 1Y/5 5/s 5/s 1%/ Y | 1Y | 2%Ys | 3Y/52 | 5.03
2 2.36 5/a 9 183/s | 263/52| /e | 1Y/5 5/s 5/s 15/s Yhe | 15 | 2Ys | 3V | 6.22

2.36 3/4 12 | 21%5 | 32535 | ®he | 1Y/s 5/s 5/s 15/s Yhe | 1Y | 28 31 6.5

« | 2.36 54 18 27 %6 | 44352 | Ble | 1Y]5 5/s 5/s 15/g /16 13 2%Ys | 3Y/s | 728

a - 3.27 s 12 22B/16| 333/s | 13/ | 1% 3/a 3/a 129/, S5 | 1% 23 | 3%/ | 9.59
E:ﬂ h 3.27 ’/s 18 |28 2/5|455/5| 13/ | 1Y 3/a Sla | 1% | P | 195 | 23%s | 335 | 12.04
M 4.54 1 6 185/ |22%/52| 1Ya | 1% ’Is Bl | 2Ys /16 1%, B 45/s | 10.27
4.54 1 12 24°)16 |34 /52| 1Ya | 155 s /32 2s /16 1%, 3 495 | 131

4.54 1 18 |30 Y/52|46 Z/s2| 14 | 133 /s Bl | 2Ys /16 12 5 4[5 | 17.59

45 1 24 |36Y/5 |58 /6| 14 | 135 ’[s Bl | 2%Ys /16 1Y 3 4% | 1841

6.9 14 12 265/s | 373/ | 13/a | 2%/52 | 155 | 15 | 2%/16 | 15/ 17/s | 3%/52 | 53[5 | 229

b.c 6.9 1Y, 18 |32%/5|49Y52| 134 | 2%)50 | 155 | 15 | 2% | 1552 | 17/s | 3%/52 | 5% | 24.3

6.9 1Y, 24 |38%/16| 6125 | 13/a | 2%/ | 15/52 | 15 | 2%e | 155 | 17/s | 3%9/5 | 5% | 284

9.71 1%, 12 28°5/32 |38 B/52| 2 Y52 | 2%/52 | 13/s 1%s 355 | 1% | 2% | 4%/ | 6Ys 28.9

9.71 1%, 18 34°/5 |50 /52| 2Ys2 | 2%/52 | 13/s 1Ys 3552 | 1%5 | 2%52 | 4%/ | 6% | 324

U 9.71 11, 24 | 40°%5 | 603/a | 25 | 2%/52 | 1%/s 1%s | 355 | 1%/ | 2552 | 4552 | 636 | 39.2
[DJ 127 13/4 18 38°/16 |53 8/52| 2%/52 | 33/s 15/s 1516 | 3% | 1Y/52 | 238 | 4%/ | 73/a 49.2
12.7 13/4 24 441, | 65716 | 2%/52 | 33/s 15/s 156 | 3% | 1Y/s2 | 23/s | 4352 | 7%/52 | 60.6

N . 16.8 2 24 | 47°%16 | 68 Y52 | 22 | 3%/ 2 19/5 | 436 | 186 | 2%/52 | 5%/52 | 9335 | 94.6
27.2 24> 24 527/s |74 %/52| 2%hs | 412 24 15/g 55/g 2 355 | 6Y2 |10%/5| 150

h d'g 34 25/4 24 5533, |76 ®/52| 3°%16 | 4516 | 23/ 15/s 6316 | 24 35/16 7 1136 | 200

[INFO
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




G

Greenrin

Green Pin® Tendeur EH

Tendeur oeil-crochet, généralement conforme a la norme ASTM F1145-92

o Matiére : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045

anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b

* Coefficient de sécurité: 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
@ e Norme: généralement conforme a la norme ASTM F1145-92
o Finition : galvanisation
A o Certificat :
Dia Longueur | Longueur | Epaisseur | Epaisseur | Ouverture Diamétre | Longueur | Longueur | Poids
filetage en position | en position | crochet | crochet | crochet intérieure | intérieure | enposition | unitaire
fermée ouverte oeil oeil fermée
a :
pouces | pouces

0.54 3/g 6 285 422 13 16 15 10 13 29 49 047

1 Y2 6 315 445 16 22 16 12 18 36 58 0.82

y 1 /2 9 390 598 16 22 16 12 18 36 57 1.06
0.68 /2 12 466 750 13 19 16 12 18 36 57 1.28

159 °/s 6 368 491 16 23 21 14 21 45 79 131

1.59 °/s 9 443 644 20 24 21 14 21 45 78 156

1.59 */s 12 519 796 16 23 21 14 21 45 78 171

2.36 3/a 6 403 521 22 27 24 17 26 54 89 2.04

1.36 s 9 479 675 20 27 24 17 26 54 89 449

G-6314 2.36 3/a 12 554 827 22 27 24 17 26 54 88 2.3
2.36 3/4 18 707 1133 22 27 24 17 26 54 89 2.85

L. 2.27 1 6 488 595 26 35 31 24 36 75 118 3.87
4.54 1 12 636 897 26 35 31 24 36 75 117 5.09

2.27 1 18 789 1202 26 35 31 24 36 75 117 6
2.27 1 24 939 1506 26 35 31 24 36 75 116 7.52

Dia Course | Longueur | Longueur | Epaisseur | Epaisseur | Ouverture Diamétre | Longueur | Longueur Poids
filetage en position | en position | crochet | crochet | crochet intérieure | intérieure | en position | unitaire
fermée ouverte oeil oeil fermée
a b c d e f g h i j
pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces | pouces

0.54 3/s 6 11 Y4 16 /s /2 °/s /3 B3 s 15/ 1%/16 1.04
1 1/2 6 12 3/8 17 9/15 5/8 7/8 S/B 15/32 23/32 1 7/15 2 9/32 181

1 /2 9 1545 | 2316 5/s 7/s °/s /3 e 17/ 214 2.34
0.68 Y 12 18 /s | 29 Y/3 2 3/a */s /5 /3 17/ 2,4 2.82
159 S/B 6 14 1/2 19 11/32 5/8 29/32 13/16 9/16 13/16 1 25/32 3 1/8 289
1.59 5/g 9 17> | 25Y%% /3 /16 B/ °/16 B/16 1%/35 33/5 344
159 °/s 12 2076 | 31°hs °/s /3 B/ °/16 B/16 12/3 335 377

2.36 3/a 6 157/s | 20 Y/ s 13/ /16 Y16 135 2Ys 3 Y5 4.5

1.36 54 9 187/s | 26 %/ e 15/3 /16 /16 15 2 35 9.9
2.36 3/4 12 218/ | 32°6 ’Is 13/5 /16 /16 1Y5 28 31 5.07
2.36 3/a 18 27 B/i6 | 44°5/s s 13/3 /16 /16 135 2Ys 3 Y5 6.28
2.27 1 6 19 Y4 237/16 135 13/s 14 /16 17/ 2%/ 4 5[y 8.53
454 1 12 2535 | 355/ 13 13/ 1Y, /16 17/ 28 | 495 11.22
2.27 1 18 315 | 47 %) 13 13/g 1Y, /16 17/16 2% | 4%5 13.23
2.27 1 24 36 /16 | 59 °/16 135 13/s 14 /16 17/ 2%/ 49/ 16.58

[INFO] ca|

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.

Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.
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Tendeur oeil/oeil

Conforme a la norme DIN 1480

* Matiére : forgé en acier doux
e Norme: DIN 1480
@ o Finition : zingage
* Certificat :
Dia Longueur Longueur Longueur Longueur Longueur Dia Dia Poids
filetage en position en position corps extrémité filetage extérieur intérieur unitaire
§ fermée ouverte oeil oeil
a b c d e f g h
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
@ 5 114 170 70 57 35 16 8 0.07
160 246 110 80 55 20 9 0.11
8 168 248 110 84 57 22 10 0.2
10 210 300 125 105 68 31 14 0.28
E-6351 12 222 305 125 110 70 35 16 043
14 244 334 140 123 75 40 18 0.61
| 16 300 416 170 143 88 47 22 1
i 20 334 466 200 165 105 52 24 16
22 372 527 220 185 118 60 27 2.2
24 410 587 255 208 135 65 27 2.8
30 440 605 255 220 135 71 31 4.1
33 490 690 295 245 148 88 36 6
9 o 36 554 740 295 277 158 94 38 8.5
42 600 800 330 300 170 110 49 11
c Tendeur crochet/crochet
Conforme a la norme DIN 1480
o Matiére : forgé en acier doux
e Norme: DIN 1480
o Finition : zingage
* Certificat :
Dia Longueur Longueur Longueur Longueur Longueur Ouverture Epaisseur Poids
filetage en position en position corps extrémité filetage crochet crochet unitaire
fermée ouverte
a b c d e f g h
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
6 184 270 110 92 55 8 15 0.11
8 200 280 110 100 57 10.5 15 0.2
10 234 323 125 117 68 13 11 0.28
12 260 343 125 130 70 16 13 043
E-6352 14 278 368 140 139 75 18 15 0.61
16 322 438 170 161 88 20 17 1
20 382 514 200 191 105 21 21 16
22 456 601 220 228 118 24 28 2.2
24 496 673 255 248 135 26 33 2.8
30 550 715 255 275 135 34 35 4.1
33 600 799 295 300 148 38 40 6
36 640 825 295 320 158 46 45 8.3
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




Tendeur oeil/crochet

Conforme a la norme DIN 1480

SUYN3AN3L

* Matiére : forgé en acier doux
e Norme: DIN 1480
o Finition : zingage
« Certificat :
Dia Longueur | Longueur | Longueur | Longueur | Longueur | Longueur | Ouverture | Epaisseur Dia Dia Poids
filetage |en position|en position| corps | extrémité | extrémité | filetage | crochet | crochet | extérieur | intérieur | unitaire
§ fermée | ouverte oeil oeil
a b c d e f g h i j k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5 125 180 70 56 57 35 7 12 16 8 0.07
6 172 258 110 77 80 55 8 15 20 9 0.11
8 184 264 110 85 84 57 10.5 15 22 10 0.2
10 222 311 125 106 105 68 13 11 31 14 0.28
E-6354 12 241 324 125 117 111 70 16 13 35 16 043
14 261 351 140 124 122 75 18 15 40 18 0.61
{ 16 311 427 170 144 150 88 20 17 47 22 1
4“ 20 358 490 200 170 167 105 21 21 52 24 16
22 414 559 220 200 186 118 24 28 60 27 2.2
a h_ 24 453 630 255 215 205 135 26 33 65 27 2.8
30 495 660 255 240 220 135 34 35 71 31 4.1
’ 33 545 744 295 260 245 148 38 40 88 36 6
be d 36 597 782 295 275 277 158 46 45 94 38 84

‘E““ =

Tendeur chape/chape

Conforme a la norme DIN 1480

o Matiére : forgé en acier doux
E; e Norme: DIN 1480
o Finition : zingage
* Remarque : fourni avec écrous
« Certificat :
E Dia Longueur Longueur Longueur | Ouverture | Longueur Dia Epaisseur Dia Poids
§ filetage en position | en position corps chape intérieure axe oeil chape | oeil chape unitaire
fermée ouverte
- a b c d e f 9 h i
~ mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
6 191 277 110 7.5 12 M6 5 13 0.16
J 8 194 274 110 8.5 12 M6 6 14 0.21
10 236 325 125 11 16 M8 8 18 0.38
12 266 349 125 13 20 M 10 10 24 0.66
E-6353 14 316 406 140 16 30 M 12 12 28 115
16 374 490 170 18 38 M 12 12 32 145
e 20 438 570 200 20 42 M 16 16 38 261
: 22 466 611 220 22 44 M 18 18 40 3.24
24 514 691 255 24 46 M 20 20 42 4.35
. 30 544 709 255 30 50 M 24 22 46 6.48

b,c
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.
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E-6355

Tendeur avec tiges a souder

Conforme a la norme DIN 1480

* Matiére : forgé en acier doux
e Norme: DIN 1480
o Finition : corps : zingage
tige : brut
* Certificat :
Dia Longueur Longueur Longueur Longueur Longueur Longueur Poids
filetage en position en position corps intérieure tige a souder filetage par
fermée ouverte corps 100 pcs
a b c d e f g
mm mm mm mm mm mm mm kg
6 240 326 110 86 120 65 9.3
8 240 320 110 80 120 65 14
10 300 389 125 89 150 75 29
12 300 383 125 83 150 75 40
14 330 420 140 90 165 85 66
16 400 516 170 116 200 100 89
20 440 572 200 132 220 120 160
22 440 585 220 145 220 130 227
24 520 697 255 177 260 150 282
30 520 685 255 165 260 160 423
36 600 780 295 185 300 180 710

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.




Tendeur (hamburger)

Pour arrimage

* Matiére : acier doux
o Finition : brut
« Certificat :
Charge Dia Longueur Dia Longueur Poids
de rupture filetage filetage corps corps unitaire
minimale
a b c d
t mm mm mm mm kg
13 24 400 16 210 2.8
13 24 500 16 260 3.8
18 27 400 18 210 44
18 27 500 18 260 55
20 30 400 20 210 5
$-6330 20 30 500 20 260 6.3
21 36 400 20 210 7
21 36 500 20 260 8.8

Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
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Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.

SdN3iAN3l



Ridoir chape/chape

o Matiere : acier doux
» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale,
o Finition : galvanisation
o Certificat :
* Remarque : les extrémités des ridoirs de 6 et 8 mm ridoirs sont zinguées
CM.U. Dia Longueur | Longueur | Longueur Dia Longueur | Ouverture | Largeur Dia Dia Poids
filetage corps |en position|en position axe intérieure | chape chape oeil percage | unitaire
fermée | ouverte chape
a b c d e f g h i j
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0.2 6 100 170 250 5 16 7 20 13 6 0.15
0.32 8 108 199 279 6 22 9 24 14 8 0.26
0.5 10 125 222 312 8 22 10.5 28 19 8 045
0.7 12 195 315 470 10 27 13 34 23 10 0.85
G-6343 12 16 230 388 568 12 33 18 42 29 11 151
15 20 270 449 654 16 38 20 51 33 12 2.62
9 2.2 22 295 490 715 20 45 25 55 38 12 3.94
A - 32 24 325 538 793 22 52 30 70 46 12 5.16
e 4.8 33 370 680 965 30 70 38 82 60 14 116
6 39 400 707 1002 33 70 45 85 76 15 14.2
8.5 45 400 761 1011 39 86 50 94 85 16 20.8
11 48 400 780 1005 45 97 58 98 92 16 24

\Q\
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Ridoir oeil/oeil

o Matiere : acier doux
» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale,
o Finition : galvanisation
U « Certificat :
* Remarque : les extrémités des ridoirs de 6 et 8 mm ridoirs sont zinguées
CM.U. Dia Longueur | Longueur | Longueur Dia Longueur | Diamétre Dia Poids
filetage corps en position | en position intérieure intérieure percage unitaire
fermée ouverte oeil oeil
f a b c d e f [°} h
2 t mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0.2 6 100 160 240 55 11 11 6 0.12
U 0.32 8 108 175 255 6 12 12 8 0.19
0.5 10 125 205 300 8.5 13 13 8 0.34
0.7 12 195 320 480 11 30 15 10 0.77
G-6340 12 16 230 380 555 12 40 20 11 1.31
15 20 270 455 660 16 50 24 12 2.36
1 2.2 22 295 495 720 16 50 24 12 2.94
] 32 24 325 540 790 19 56 28 12 3.86
2 4.8 33 370 660 940 29 70 35 14 8.95
6 39 400 720 1020 35 80 40 15 11
8.5 45 400 721 879 31 49 49 16 134
11 48 400 767 1032 37 52 52 16 17.9
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Ce catalogue peut contenir des informations qui n‘ont été mises a jour depuis la publication de ce catalogue et qui sont donc devenues obsolétes.
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Ridoir oeil/chape

o Matiére : acier doux
» Coefficient de sécurité : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale,
o Finition : galvanisation
o Certificat :
* Remarque: les extrémités des ridoirs de 6 et 8 mm ridoirs sont zinguées
CMU. Dia Longueur | Longueur | Longueur Dia Longueur | Ouverture | Largeur Dia Longueur | Diamétre Dia Poids
filetage | corps |enposition|enposition| axe | intérieure | chape chape oeil | intérieure | intérieure | percage | unitaire
fermée | ouverte chape chape oeil oeil
a b c d e f g h i j k l
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0.2 6 100 165 247 5 16 7 20 13 11 11 6 0.14
0.32 8 108 187 267 6 22 9 24 14 12 12 8 0.24
0.5 10 125 214 306 8 22 10.5 28 19 13 13 8 0.53
0.7 12 195 317 475 10 27 13 34 23 30 15 10 0.83
12 16 230 384 562 12 33 18 42 29 40 20 11 149
15 20 270 452 657 16 38 20 51 33 50 24 12 2.54
2.2 22 295 493 717 20 45 25 55 38 50 24 12 3.34
32 24 325 539 791 22 52 30 70 46 56 28 12 4.65
4.8 33 370 670 952 30 70 38 82 60 70 35 14 10.5
6 39 400 714 1011 33 70 45 85 76 80 40 15 12.8
85 45 400 741 945 39 86 50 94 85 49 49 16 20.8
11 48 400 774 1018 45 97 58 98 92 52 52 16 24

125

Veuillez consulter les pages consacrées aux produits spécifiques sur le site web Green Pin® pour obtenir les informations techniques les plus récentes.

SdN3iAN3l





